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BESCHRFI R jjin [_q 
Dichtunqsleiste fur vine F*hrr~. amhmmt < lni j thir 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichtungsleiste entsprechend dem Oberbe- 
grrff des Anspruchs 1. 

Derartige Dichtungsleisten finder. Anwendung im C-Saulenbereich von Fahr- 
zeugstrukturen, jedoch auch im Bereich der Dachrahmen von Faltverdecken 
Hardtops und zuruckziehbaren Hardtops. In alien Fallen ist eine zwischen einer 
Offnungs- und einer SchlieBstellung bewegbare. insbesondera varschwenkbare 
Scheibe vorhanden, die im SchlieBzustand mit dan Dichtungselementen diesar 
Dichtungsleiste in Eingriff steht, wobei dieser Eingriff im Offnungszustand ge- 
lost ist und wobei nach Mafjgaba der Offnungs- bzw. Schwenkstellung der 
Scheibe em teilweiser Eingriff gegeben ist. 

Bei der konstruktiven Auslegung der Schwenkbewegung der Scheibe mOssen 
in Abhangigkeit von der jeweiligen Fahrzeugkonstruktion geometrische Be- 
schrankungen beachtet werden, die oft durch den Radkasten bedingt sind der 
den zur Aufnahme der Scheibe im veiligen Offnungszustand verfugbaren Raum 
innerhalb der Turkonstruktion einschrankt. In vielen Fallen ist somit die Ein- 
nchtung einer vetgleichswelse komplizierten Schwenkbewegung der Scheibe 
erforderlich, ein Umstand, der bei der Bemessung der Dichtungsleisten beach- 
tet werden muss. RegelmaRig sind derartige Dichtungsleisten derart ausgebil- 
det, dass sie als Trager zwefer Dichtungslippen dienen, welche zum beidseiti- 
gen dichtenden Oberdecken von Randbereichen der Scheibe bestimmt sind 
wobei der flachige bzw. raumliche Veriauf der Dichtungsleiste an die Schwenk- 
bewegung der Scheibe anzupassen ist, urn eine im Dichtungsbe re ich gleich- 
maSige Uberdeckung mit den Dichtungslippen zu erreichen. 
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Die zur Fahrzeugmontage bereite Dichtungsleiste ist somit ein in Abhangigkeit 
von dem konkreten Einsatzfall flachig oderraumlich gekrummtes. zwei Dich- 
tungslippen tragendes Bauteil. 

Es ist im Hausa der Anmelderin bekannt, dieses Bauteil einstuckig auszubllden 
wobei zwischen einer Grundstruktur und den Dichtungslippan unterschieden 
w,rd, die sich werkstofdich unterscheiden und wobai zur Verbesserung der 
D.chte.genschaften und zur Verminderung des Verschleilies die mil der 
Sche,be in Wechselwirkung tretenden Flachenabschnitte der Dichtungslippen 
beispielsweise mit Glaitlack beschichtet werden. Weitare Oberflachenbearbai- 
tungen konnen in diversen Beflockungsvarfahran usw. bestehen. Nachdem sich 
die zu bearbeitenden Flachen haufig an schwerzuganglichen Stellen der 
D,chtungsleiste befinden und regelmaijig ein elastischas Verformen zwecks 
Offenlagung derzu bearbeitenden Fiachen notwendig ist, gestalten sich diese 
Arbartsgange insbesondare aufgrund der raumlich gakrflmmten Gastalt der 
Dichtungsleiste in Verbindung mit der enBang diesar nicht konstanten Breiten- 
abmassungen haufig schwiarig. Die schlechte Zuganglichkeit diesar Funktions- 
fiachen kann in Einzalfailen zu Qualitatsminderungen bai der Bearbeitung und 
zu Mangeln bei den Enderzeugnissen fOhren. 

Es ist vor diasam Hintergrund die Aufgabe der Erflndung, eine Dichtungsleiste 
dar emgangs bezeichnaten Art zu entwerfen, walche unter Vermaidung der 
dam Stand dar Technik anhaftenden Nachtaila Arbeitsprozesse im Beteich von 
Funktionsfiachen verainfacht und unter Anpassung an die jeweiliga Scheiben- 
verschwenkungskurva ballebige Eindringtiefen zwischen Scheibe und Dich- 
tungsleiste nach Maligabe variablar Oberdeckungen der Dichtungsflachan der 
Soha,ba armaglicht. Gelost ist diese Aufgabe bai einer solohan Dichtungsleiste 
durch die Merkmale des Kennzeichnungsteils des Anspruchs 1 . 

Erflndungswesentlich ist hiemach, dass die Dichtungsleiste aus zwei voneinan- 
der getrennten Formteilen besteht, die miteinander verbindbar sind und sich 
beispielsweise gleichformig von dem einen bis zu dem anderen Enda erstre- 
ckan. Beide Formtaila warden vor dem Zusammansetzen fertig bearbaitat ins- 
besondare im Bereich ihrer Funktionsfiachen und erst im Endzustand zwecks 
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Bildung der komplettierten Dichtunaslotete mHa i ^ 

... ... . "-mungsieiste mitemander verbunden. Die Form- 

teile konnen be d esem Aufbau untor K Qr . ^ r> rm 

Muroau unter besonderer BerQcksichtigung von Belan 

genderFertigungstechnikangeleotsein w.i.ho • u _ 9VonfcJelan - 
fl » u 9 91 sem « welches '"Sbesondere die Funktioncs 

Aachen betrifft, die einer Nachbearbeiti.™ h^ nrf u • ™nKtions- 

5 scnicbtung oder in sonsuger ^2 *»* Be- 

unbebindertdurcb die sLZZ^Zl « r T? ^ ^ 

zwar unabhangig von der J, ^lTl'r n9S ' e,Ste ^ ^ 
. . I i . , a 1 OQer rau mlichen Krummung des Formteils 

we-ches durch d,e kenkrete Fab l2 eug ra hn,enkons,ruk,ion sow,! die Seh^n ' 
schwenkkurve beding, is,. ,m Ergebnis steht somR eine J^ 8 "" 
• Verfugung, welche aufgrund |hres 

fcngsfebiern is, und sich durch eine guaiiMv einwandfreie BeaLCbrer 
Funktionsflachen auszeiohnet earoeiiung ihrer 

Die Merkmale der Ansprucbe 2 bis 4 sind auf den bSufigsten Typ einer Dich 
t"ngsle,s,e gerichte,. der kn CWchni,, eine U-fennige GesteJng au ^ " 
wobe, an den freien Enden dieser U-fe^igen Sb^ur Diob, U ngs Zt g 

der D, ch ,ungs,eis,e. SchiieBiiob is, dieser Hobiraun, aucb ml^T^Z, 

•ruin r ^ " aCh MaS9abe *"--<- " SSST 
stmkbon. D,ese GrundsbuMurverdeuuich, Z ug,eich die Sohwierigkei, die an 

bestehen wurden. Ala derarBge Funktionsflachen sind insbesondere seiche an 
-se en, die in un.itteiba. Bering M Randbereicben der n dTele s^k 
•urwahrend der genann,en Sobwenkbewegung eingefuhrten Scbe^JT 

Gem 8B den Me^aien der Ansprucbe 5 bis 7 weiaen die erflndungsgemaAen 
Km**, e,ne gioba, L., e ™ige Ges,ai, au, die aua eine m MontageXTn " 
e,nerse,«s und aus einem Seflenabschnfl, anderereeKs zusa mm en g e 8e « ^ 
wobe, an den freien Enden der Mon«ageabschnfl,e 

• 
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sett sind welohe die Dichtungs.ippen tragen. Beide Fomrteile lessen sieh euf 

d, esem Wege aber ihre Montegeabsohnme zu einer im Quensohnit. rech.eoki- 

slBur" qUadra,iSChen GeSte " — » -—n. so dess eine im Quer- 
schnrtt U-fomnge struktur einer Dichtungsleiste gebildet wlrd. 

> 

Die DIcMungslippen weisen entsprechend den Markmalen des Anspruons , 

e, ne bogenformige Ges«a„ au, U nd erstrecken sioh ausgehend von den freien 
En e n der U-, 0rm igen Sfrukfcr ainwarts bezuglich des durch diese umgZen 
Hohiraumes^orzugsweise beruhren sioh die Diohtungslippen bei herausge- 
schwankier Soheibe innerhaib dieses Hoh, ra umes. Dies bedeutet, dass die 
D.ohh.ngsi.ppen be, eingesohwenkter Soheibe infolge eines Aniiegens an die- 
ser elashscn verschwenk, werden, womi, in Abhangigkei, von dam AusmaA der 
Versehwsnkung aine elasbsohe Anprasskraft aufgeb-aoh. wird. Duroh enfepl 

end. . ben^ohenbesoh^ng der Diohtungslippen kannen insbeeJT 
deren G,e*e,gensohafte„ verbesseri und ein auftreiender Versohlei* sowie 
Reibungskrafte gagenOber der Soheibe verminder. werden. Die elastisohe 

auch duroh orti.oha Querschnittssohwaohungan. Einkerbungen odarderglei- 
chen konstruktiv beeinflusst werden. 

DfeMerkma,ederAns pri) che9bis 11 sind auf beispie,ha«e werksloffliche 

JZ T DiChtUn9S,eiSte »«• » *>rm«eile konnen hiernaoh 

be,s iswe.se aus einem giasfaserver^rk.en PPE bestehen, wobe, die Slel- 
len, d,e zum Ansprttzen von Dioh.ungseiemen.en bes.in.rn, sind, die aus bei- 
sp^se EPDM bas.ehen k6nnen. m « SBR besohicMe, sind. SSmtliohe die- 
ser Te,le werden vorcugsweise duroh Extmdieren. SprifegiaBan bzw. Sprit- 
prassen verarbatta., son* ,m Wesentiichen im Rahmen kon«nu.erlioher Fe* 
gungsverfahren, wobei Funk.ionsm.ohen einer Naohbaerbai.ung. insbesondena 

led * "" 9 U : T 96 " WSrden - — <*- Angaben sind Jadooh 
led g„ch be IS p,e,han und nioh, in, Sinna einer Besohrankung auf diese zu ve, 
slehen. Be,s P ie.sweise kbnnan ein PPE mi, einem Glasfasaranteil von 20 % . 
und e,n EPDM mi, ainer Shone A Harte von 50 verwande, women 
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GemaB den Merkmalen des Anspruchs 12 sind die Formteile formschlQssig 
anernander befestigt. Das Dichtelemem gelangt in diesem Zustand zur Men- 
tage. bei welohem die Fermteile aneinander befestig, sind. Es ist somit ein ein- 
neitlich handhabbares Bauelement. 

Funktionsflacben der Diehtungsleiste sind entsprechend den Merkmalen des 
Anspruchs 1 3 beispielsweise mil Gleitlack Oberzogen Oder beflockt. 

Die MonfageabschniUe beider Formteile sind entsprechend den Merkmalen des 
Anspruchs 14 dazu bestimmt, dass sie slab im montierten Zustand Oberoecken 
und dementsprechend im Oberflachenbereich mit formschlOssig wirksamen 
Vemegeiungseiementen ausgerOstel sind, die beim Zusammenbau in Eingriff 
gebrach werden. Die konkrete Casing dieser Verriegelungselemenle kann 
grundsatzl.ch beliebig vorgenommen werden. sowel. eine zuvenassige Verbin- 
dung, insbesondere auoh Ven-astung gegeben ist. 

Man erkenr.1, dass die emndungsgemaRe Diehtungsleiste ein insbesondere mi, 
H,nb„c auf Belange der Fertgung hin ausgesfaltetes Produk, is., welehes an- 
gepasste Uberdeekungen im Diohtungsbereich nach MaBgabe der Schwenk- 
pos,.,on einer Soheibe ermbglicht. und zwar unler Anpassung an beliebige „a- 
ch,ge Oder raumliche Krttmmungen. die duroh die Jeweiiige Fahrzeugrahmen- 
konstrukbon ceding, sind, so dass entsprechend dem Schwenkwinkel der 
Sehe,be variable Eindringhefen derselben in die Sbuktur der Dichlungslelste 
ermoglicht werden. 

Die Erfindung wind im Folgenden unter Bezugnahme auf des in den Zeichnun- 
gen schematisch dargestellte AusfOhrungsbeispiel naher enautert werden Es 
zeigen 

Fig. 1 und 2 jeweils perspektivieche Derstellungen der im Rahmen der erfln- 
dungsgemalJen Dichtungsieiste miteinander zusammenwirkenden und aufein- 
ander abgestimmten Formteile; 
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M> 1 . 2 sind zwei Fomrteiie bezeiehne,. die zu einer erfindungsgem a6 en 
D,cMungs.e 1S »e 3 zusammense,zbar sind und in dieaem zusammengeseaen 
Zustand zur Fahrzeugmontage bereifcestell, werden 

a^undT' 1 We ' St ^ im QUerSChnW Winke ' artlSe ' 9,0bal L - f6rmi 9« *— 

dlesl IT tr rela " V S ° hmaleren M ° nte9eal ~ ^ - -m siob zu 
diesem ersbeekenden Seftenabsebnm 5 zusammengeselz,. Das 

eIT aUS9eh9nd ^ Seinem eine " EndS 6 WS - •*-» -deran 

Ends .7 h,n a,ne raumiieb gekr0mm,e Gesb,,, auf. waicbe an die Kontur des 

Fensters e,nes Kraftfabrzeugs in, Bereich dessen C-Saule angepass. is. wobai 

femer der Seitenabscbn* 5 ausgehend von den, Ende 6 in Rtehtung au dTs 

ande re Ende 7 bin ein abnehmendes B rei tenn,a R 8 aulweis,. 

Der Seitanabscbnitt 5 is, in dar Nabe seines freien Endas mi, einer linienbaften 
Anordnung van Bobrungen » verseban, die Ober dessen gesanrte Lange 

sLTsT' 9 ^ an9e0rd " et Di6Se BOhrU " 9en dte ™ <»< 

.gen s cbemng einas in einem SprifcverTabren aufgebraeMen DieMungseie- 

bonenr " "* b9Z ° 9 "' Ch Wi "« S *• « 1 

bogen, 0 rm,g amwarts erstreekende Dichtungsiippe 11 angeform, is.. 

Der den, fraien Ende des Fermteiis 1 zugekehrte Ten des Seitenabsehnibs 5 
der unm«e,bar mil dam Diomungseiemen, 10 in Verbindung steht, is, binsicbl 
ob se,ner Wandungsdioka v eij 0ng, ausgebiide,, wobai ein siob in der Ebe a 
des Sertenabsehnitts 5 erslreckender GrundabsobnM, 12 des Diehtungsele- 
mente 10 in seiner Wandungsdioka de d enigen des Seitenabsehnitts 5 am- 
spnob, unc I insgesam, eine gleiohformige Wandungsdioke das Sei,enabsobnitts 
5 b,s zun, Ansatzpunk* der Dichtungslippe 1 1 gagaben is,. Unmittelbar an das 
fre,e Ende dieses Gmndabaohnitts 12 is, - unter Zwiaohenanordnung einar Ein- 
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kerbung 13 - die Dichtungslippe 11 angeformt Insbesondere auch aufgrund 
dieser Einkerbung 13 engibt sich e.ne hoch elaslische Verformbarkeit der Dich- 
tungslippe 1 1 zur Innenseite. d.h. In Richtung auf den Grundabschnitt 12 bin. 

i Mil 14 bis 16 sind aus der AuBenseite des Montageabschnitts 4 herausra- 
gende, in einem QuerschnW - in Langsrichtung des Montageabschnitts 4 gese- 
hen -e,ne sich zur AuRenseite hin konisch erweiternde Form aufweisende 
blcckaruge Profilelemente bezeichnet, die in einer im Folgenden noch zu er- 
lauternden Weise zur formschlOssigen Fixierung des Formteite 1 an den, 

der Ob "1 -T? M " 16 Wei,SreS Proffle,emen ' b6Z ~- *-*«• -s 
der Oberflache des Montageabschnitts 4 herausragt. 

Das Formteil 1 besteht beispielsweise aus glasfaserverstarktem PRE, weiches 
im Bereich der Bohrungen 12. namlich dem hinsichtiich seiner Wandungsdicke 
vermmderten Endabschnitt mi, SBR beschichtet is.. Das Dichtungselement 10 
winter Mttwirkung eines Formwerkzeugs in einem Spntzverfahren herge- 
stellt und kann aus EPDM hergestellt sein. 

Das in Fig. 2 gezaigte Formteil 2 weist ebenfalls eine global winkelformige L- 
orm,ge Grundgestalt auf und besteh, aus einem vergleichsweise schmalen 
Montageabschnitt 17, zu dem sich rechtwinkiig ein Seitenabschnitt 18 erstreck. 
Am fre,en Ende des Seitenabschnitts 18 is, in vergleichbarer Weise wie bei 
dem Formteil 1 ein Dichtungselemen, 19 befestig,. welches sich ebenfalls Ober 
d,e gesamte Lange dieses Formteils 2 erstteckt Zu dlesem Zweck is, ein dem 
freten Ende dieses Seitenabschnitts 18 benachbarter Tell in derWandungs- 
starke vermindert und mit einer gleichf6nT,igen Verteilung von Bohrungen ver- 
sehen. die der formschlDssigen Fixlerung eines Grundabschnitts 20 des Dich- 
ttmgselements 1 9 dienen. Der in seiner Wandungsstarke verminderte Toil des 
Settenabschnftts 18 is, in Abstimmung mi, dem genannten Grundabschnitt 20 
dahmgehend bemessen, dass sich - wie bei dem Formteil 1 - in diesem Bereich 
em msgesam, stetiger Verlauf der Wandungsdicke des Seitenabschnitts 18 er- 
gibt. An den Grundabschnitt 20 is, wiedenrm eine Dichtungslippe 21 angeform, 
und zwar an dem freien Ende des Seitenabschnitts. welche sich bogenformig ' 
emwarts bezOglich des L-formigen Profils des Formteils 2 erslreckt 



Meteor Gummiwerke K.H. BSdje GmbH & Co. 

8 



17. MSrz2003 
2271/79 



Die werkstoffliche Ausgestaltung des Fomtteils 2 kann in gleicher Weise wie 
diejenige des Formteils 1 erfolgen. 

Mit 22, 23 sind durchgangige Ausnehmungen des Montageabschnitts 17 be- 
zeichnet, die mit Abstand voneinander angeomnet und unte re inander gleich " 
ausgestaltet sind. Sie bestehen jeweils aus einem ersten. in der Draufsioht 
rechteckigen Abschnitt 22', 23', dessen Wandungen sich senkrecht zur AuBen- 
fldche des Montageabschnitts 17 erstrecken und einem zweiten. sich in Rich- 
tung auf das Ends 7 hin anschlieljenden Abschnitt 22" bzw. 23". der - in einem 
Querschnitt geaehen - wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist - eine zu dem 
Profltelement 14 komplementare Gestaltung aufweist. Dies bedeutet, daes sich 
die Abschnitte 22", 23" zur AuBenseite hin konisch erweitem. 

Mil .24 ist eine weitere Ausnehmung des Montageabschnitts 17 bezeichnet die 
sich an dem. dem Ende 7 benachbarten Teil des Formteils 2 befindet. ' 

Wie anhand der Fig. 3 und 4 erkennbar ist, sind die beiden Formteile 1 2 dazu 
bestimmt, formschlQssig miteinander verbunden zu werclen und in diesem zu- 
sammengesetzten Zustand ein einbaufertiges Dichtungselement 3 zu biiden 
Zur Montage der beiden Formteile 1, 2 aneinander, werten diese mit der MaB- 
gabe ineinandergesetzt, dass zunSchst die Prolilelemente 14. 15 in die hierfur 
besbmmten Abschnitte 22', 23^ des Montageabschnitts 17 eingesetzt und an- 
schlieBend in Langsrichtung dieses Montageabschnitts 17. somit in Richfcng 
des Pfeiles 25 verschoben, bis sie in den Teilen 22". 23" aufgenommen sind 
und - formschlOssig gesichert sind. Diese Verschiebebewegung kann dutch ein 
mechanisches Verrasten Oder auch rcibschlussig weiter gesichert sein. Diesem 
Zweck dient das Pmfilelement 16, welches mit der Ausnehmung 24 vemastet 
und eine formschlOssige Sichening gegenQber einer Verschiebung der Form- 
telle 1 , 2 ,n Gegenrichtung zu dem Pfeil 25 bildet. In diesem zusammenge- 
bauten Zustand umschlieBen die beiden Formtei,e 1. 2 einen Hohlraum 26, der 
global die Gestalt eines Rechteckes hat, dessen Schmalseite dutch die BiBite 
der Montageabschnitte 4, 17 und dessen Langsseite durch das BreitenmaB 8 
bzw. die Breite der Seitenabschnitte 5. 18 bestimmt wild. Dies bedeutet, dass 
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sieb der Q u e re ebn W dieses Hohlraums ausgehend von dem einen Ende 6 bis 
- den, anderen Ende 7 s,e«g von einem Gra B .ma 6 bis zu einem KteinltlaB 
verander. we.ohes insbesondere das Bregma* 8 belrim. DarJlaTis, 

von dem ieweiiigen ^ * " 

I e c S s7 Ch T daSS Si ° h beWeri DiChtu "9*P- 1 1 • 21 ^r beiden Dion- 
2 e ~ ' 20 ln RiChtU " 9 aUfeina " d — —ken and - wie ebLt 

nung geschehen kann. Dlese beiden Dichtungslippen 11 21 konnen „„, 
ander va,,ig gieiob bemessen se,n - Abwe,ehunge n J aus ^217 
gur 4 ersioMiiob 1st sind jedoeb gieieben.aBen mOgiiob. 2e ' ChnUn9Sfl " 

Wesenaioh ist. dass das Diehtungseiemenl 3 mi, der MaBgabe b eispie.sweise 
-n dem Bereieb der C-Sauie einer Krafifah.eugs.rak.ur Ze^ZZT 
e.e ^soben einer Om*^ and einer Seb,ie 6 s«e,,ung bewegba j^ jn 

sober Verd^gung der bei den Dioblungsiippen 1 1. 21 in den Hobiraum 26 

^ Ein, ° hrU ^— « * ■>*. Dioblungsiippen 11 21 

Z r SCh6ibe anB " en ' " m *» ^ngsLIn aus^ 

uben. H,e be warden beide Dieb.ungs.ippen 1 1 . 21 aus der in Fig. 4 ge Z eig,en 
Steilung eiasbsob in Rioblung auf den Jeweilfcen GrundabsebnK. 12 20^ 
ausgeienkl, womi. eine e,as«sobe Anpresskraft e^eug, wird weiobe die dL 
tungsfunktion aufrecht erhalt. Ch " 

Dte emndubgsgemaae D,ob.ungs.eis,e is. raumiiob gekmmm. ausgebi.de. a, 
mogi ht e,ne vanabie Oberdeekung einer Sobeibe and is. aufgmna ib rer Li 

r:r d us T h r den Bnbauuefe> ^^vej^r 
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Insbesondere die zweiteilige Ausgestaltung dieses Dichtungselements ermog- 
hcht qualifizierte, behinderungsfreie Oberflachenbearbeitungsmoglichkeiten wie 
z.B. das Auftragen eines Gleitlackes, ein Beflocken usw. 
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A N S P R i 'J n H F 



) 



. Zur Montage an einer Fah,zeugrahmens«ruk,ur eingenchlele Dichlungsleiste 

Schr 7,T ZUSammenWi * en mit ei ™ einer Offnungs- una einer 

SchWMrtung verschwenkbaren Scheibe eines Fens.ercbes.imm. ,st. m„ 
zum,ndes, t einer Dieh.ungs.ippe (11,21), dle naoh MaBgabe der Schwenkpo- 
s*on der Scheibe randseiug an dieser dichtend anlieg,, gekennzeichne, 
durch zwei getrennt voneinander he ^estellte, miteinander in Verbindung 
bnngbare .imverbundenenZustandden Grcndkdrper der Dich<ung s ,eis,e (3) 
b,ldende Formteile (1,2), wobei zumindes. eines der Formteile (1,2) eine zu 
besch.ch.ende eder in sonsbger Weise zu bearceitende Funkflensflaohe auf- 



2. Dichbmgsleiste (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne,, dass der 

( 26rw ere i n ? nS9eStreCk,e ' ^ QUerSChnW W6m *°- *« H <*. raum 
26) ,m WesentHchen umschlieBende StruMur auftveis, und dass an den 

fm,en Enden dieser SlruWurjeweils eine Dichlungsiippe (11,21) mi. der 

MaBgabe befestig, is., dass die wahrend der Schwenkbewegung rcndseitig 

<*ZrTr f ' eln9e,0hrte beidSeiM9 "* *" ^ngskppe 

p i ,^1 ) in Anlage tntt. 

3. Dichb.ngsieis.e (3) nach Anspruch 1 Oder 2, gekennzeichne. durch eine in 
Abhang-gkei, von der Fah.zeugrchmens.ruk.urllachig Oder ^umiich ge- 
krummte Gestaltung. 

4. DicMungsieiste (3) nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichne,, dass 
^7 (26, ausgehend von den, einen Ende (6) bis zu den, anderen 
Ende (7) h,n erne sich andernde, insbesondere vermlndemde Tiefe entspre- 
chend einen, BreitenmaB (8) aufweist 

5. Dichfc.ngsleis.e (3, nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichne,, dass beide Fomrteile (1.2) eine global L-fdrmige Grcndgestal. au,- 
we,sen und Jewells aus einem MomageabschnH. (4,17) und einem sich zu 
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diesem vorzugsweise senkrecht erstreckenden Seitenabschnitt (5,18) beste 
hen und dass die Formteile (1,2) Ober die Montageabschnitte (4,17) anein- 
ander zwecks Bildung der Dichtungsleiste (3) befestigbar sind. 

6. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegengenen Anspruche 2 bis 5 
dadurch gekennzeicbnet, dass sioh die genannten Funktionsflachen inner- 
halb der U-formigen Struktur des Hohlraumes (26) befinden. 

7. Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeicbnet, dass 
an jedem freien Ende der Seitenabschnitte (5,18) ein eine Dichtungslippe 
(11,21)tragendesDichtungselement (10.19) befestigtist. 

8. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegengenen Anspruche 2 bis 8 
dadurch gekennzeicbnet. dass die Dichtungslippen (1 1,21) eine bogenfor- 
m,ge Gestaltung aufweisen und sich innerhalb des Hohlraumes (26) bei her- 
ausgeschwenkter Scheibe vorzugsweise berOhren. 

9. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegengenen Anspruche 1 bis 8 
dadurch gekennzeicbnet, dass die Formteiie (1,2) aus einem Kunststoff z B 
e,nem faserverstarkten PPE [Polytoxy^.e-dimethylH.^phenylen,] beste! ' 



10. D,chtungs.eis«e (3, nach einem der vorangegengenen Anspruche 1 bis 9 
dadurch gekennzeicbnet, dass die Dichtungselemente (10.19) aus einem 
Elastomer. z.B. aus EPDM (Ethylen/Propyien-Dien-Copolymensat) TPE 
(thermoplastisches Elastomer) Oder dergleichen bestehen. 

1 1 • Dichtungsleiste (3, nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch gekennzeicbnet. dass 
zum,ndest die Bereiche der Formteile (1 ,2), die bei einem Herstellen der 
□.chtungseiemente ( 10 ,19) durch Umspritzen mi. diesen Dichtungselemen- 
ten ,n Wechselwirkung treten, mit SBR (Styrol-Butadien-Kautschuk) Oder ei- 
nem vergleichbaren Staff beschichtet sind. 
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12. Dichtungsleista (3, nach einem dar vorangaganganan AnsprOche 1 bis 11 
dadurch gskannzaichnat. dass die Formlsiia (1,2) formschlussig anainandsr 
befestigt sind. 

13. Dichtungslsista (3) nach ainem dar vorangaganganan AnsprOchs 1 bis 12 
dadurch gekannzaichnat. dass dia gananntan Funktionsflachen mil GieiUack 
ubarzogan, baflockt odar in sonstigar Waisa im Obarflachanbaraich baar- 
beitet sind. 

14. Dichtungslaiste (3, nach ainam dar vorangaganganan Ans prtl c he 5 bis 13 
dadurch gakannzaichnat, dass sich im montiartan Zustand dia Formtaila ' 
(1,2) .m Baraich ihrar Mcntagaabschnitta (4,17) Qbardackan und Obsr form- 
schiossig wirksama. in diasan Abschnittan gabiidata Varnagalungsalamanta 
mrteinander in Verbindung stehen. 
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